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10512 15000 2437 1869 1831 3700 3700 ) ) )
ORIGEM 1. A CENTRAL DE GLP DEVERA ESTAR NO MINIMO A 1,50 METROS DE DISTANCIA DE QUALQUER TIPO DE ABERTURAS COMO:
I RALOS, POCOS, CANALETAS, CAIXA DE PASSAGEM E ABERTURAS PARA COMPARTIMENTOS SUBTERRANEOS; E OUTRAS
COORDENADAS PILARES DA QUADRA E PATIO ; .
COORDENADAS QUE ESTEJAM EM NIVEL INFERIOR;
AREAT Coord. X [CoordY Coord. X |CoordY Coord. X |[CoordY NOTAS E ESPECIFICACOES
APQ1 27950 2500| |APP1 10512 9425| [APP20 30500| 21495 1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
RFSF;\};AU[OR“) APQZ 20812 2500 APP2 25512 9495 APP21 32500 21495 - A MENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
8 CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
3 APQ3 31650 2500| |APP3 25512|  11500| |APP22 36500| 21495 - ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
N APQ4 35350 2500| |APP4 25512  13500| |APP23| 38500 21495 - AISC-AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
ﬁ ﬁ APQS5 39050 2500| |APPS 25512| 15500 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
BOMBAS DE RECALQUE APQ6 27950 5500 APP6 2415 17512 - AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
APQ7 39050 5500| |APP7 4487\ 17512 2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
APQ2 APQ3 27950 7500 APP8 7572 17512 - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- APQ9 39050 7500| |APP9 10512 17512 - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
Y Y Y APQ10| 27950| 10500| |APP10| 14412 17512 © ELETRODOS - E70XX
o o APQ11 39050 10500 APP11 18500 17512 - CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
8 8 APQ12 27950 13500| |APP12 24512 17512 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
) ) APQ13 39050 13500| |APP13 27912 17512 - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
APQ14| 27950| 15500 |APP14| 10500 21495  COBRECARGA(ZoKGIE  NBRs120) O TUTOMATICAMENTE
APQ15 39050 15500 APP15 12500 21495 - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123
] APQ16 27950 18500 APP16 16500 21435 4. CONSIDERAQOES GERAIS E RECOMENDAQOES
- ; SALAMULTIUSO 2 SALAMULTIUSO 1 SALAMULTIUSO 3 e meeun APQ17 31650 18500| |APP17 18500| 21495 - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
@ MULTIFUNCIONAIS APQIS 35350 18500 APP18 24512 21495 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
1 =T - TODOS OS DETALHES DE EXECUQAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICACAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
%\EM. 5 APQ19 39050 18500( |APP19 28500 21495 PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.
o o
8 8 5. PINTURAE PROTEQAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
N VESTMaS @. N COORDENADAS EM mm - PREPARAGAO DA SUPERFICIE
- A LIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOQAO DE OLEOS, GRAXAS,
I SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
COPA FUNCIONARIOS T N - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGCADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
= E PINTURA.
) - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
”—IWH “ COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
0 K_ A 3(‘!9 - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
N == |_| ( 8 1 DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
(@) CIRCULACAO D ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.
-~ VASE’;'\‘V?QAODE LAVANDERIA HALL <~ o - OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
8 TECNICAS DOS PRODUTOS.
I:l J o) - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAQOES DE SOLDAGEM
— Lt ] !. =] @ . § V}] DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAQAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNQAO COM A
N eeee— » :
A 1 g L FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
B APF)Z - TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
) DEP VAT QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
D pEFOSITO ESPORTIVO TB\circuLacio = i‘> PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE
—— g y 'gﬁiggﬁ QUADRA :| : y RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
¢ = ) DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
DESPENSA i i i 4- “ SUECO.
: - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
|—\ I\ I\ I\ ’7 A\PQ’I O APQ I 1 INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
[ ] O = # - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
VEST FEM _@ AP 3 o MICROMETROS DE PRIMER EPOXI| RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
' o ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
E L | .@ 8 - OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
COZINHA BIBLIOTECA of |_® il CIRCULACAO - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUQAO DE ACO
R T3 |a ~
. ¢ 1 6. FABRICACAO
rereone | - OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
0 II] Dj VEST.MAS : PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
(o0] == s ] M # ‘. ‘.> LIGAQOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
8 L ELIMINAQAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAQAO DO CONJUNTO DE PEGCAS DEVERA
|_j U U U APF 4 y “ SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MACARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
| | | { - — A\P Q ) 3 MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA
] ] — | ] ] PQ12 T ‘ S 7. SOLDAGEM
g g E} D DEPOSITO / \ 8 - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
L X(E;g b r xgg; ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDICAO.
- NO CASO DE UTILIZAQAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
- ‘ = = ..P_‘ ]\_V = / \ ‘I ‘I> SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
— §| } £ i f \i‘ ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
) ) - PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
APP5 _ a —l o JUNGAO
CIRCULAGAO APQ14 POH5 - SOLDAR SEMPRE AS PEGCAS EM TODO O CONTORNO
N 4 - A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
o
8 Q-o o 8. MONTAGEM
o - ANTES DO INiCIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
o INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCACAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
’—‘ e . ’—‘ ’—‘ ’J—‘ ’J~ ™ - TODOS OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
e W e CIRCULACAO K = L ‘. B i FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALACAO.
Ll § | iy APP12
APP6 APP7 APP8 ARP9 AP APP11 3400
2940 3900 4088 6012 5 4 &Y
1 1
° 4 a
~ PATIO GOBERTO APQ17 APQ18 REACOES PILARES DA QUADRA - UNIDADES (ff e tf.m)
> g o 3700 3700 3700
) BT . . . o PILAR  [COMB. |HX HY NZ MX MY MZ PILAR  |COMB. |HX HY NZ MX MY MZ PILAR  |COMB. |HX HY NZ MX MY Mz
Sl o R APQ1 Méx 0,96 0,393 2,49 0,574 2,077 0,16 APQS Max 0,672 0,389 5,091 0,374 2,099 0,015 APQ15  |Max 0,681 0,159 4,269 0,411 2,107 0,014
Jo s N Comb 56 83 49 44 49 50 Comb 49 86 48 51 49 48 Comb 85 46 50 84 85 50
ID0000E preeRe Min -0,94 -0312  |-0699 |-0636  |-2,074  |-0,146 Min -0,716  |-0962  |-2,296  |-0,369  |-2,177  |-0,014 Min -0554  |-0,161  [-2,11 -0408  |-1,79 -0,014
T Comb 76 51 87 90 91 87 Comb 87 48 86 79 87 86 Comb 47 84 85 46 47 84
—— ]\ - - [~ | [~ | [ e = Il =4 =4 (o | APQ2 Méx 0,767 0,496 0,134 0,526 0,933 0,024 APQ9 Max 0,722 0,875 5,086 0,363 2,199 0,013 APQ16  |Max 0,954 0,182 2,098 0,473 2,398 0,048
el . o - - @ < . = - = . +] =
P —— J AI TP14 APP15 ) APP16 ApP17 AITP,IS AFF),]g AP P20 m:z A 1)22 AP 323 Comb 49 90 82 47 49 57 Comb 85 86 48 51 85 86 Comb 49 46 49 84 49 52
SR I e T Min -0,772  |-0469  |0067  |-059  |-0939  |-0,023 Min -0,558  |-0956  |-2272 |-036  |-1,793  |-0,014 Min -0952  |-0179  |-0353 |-0472  [-2,409  |-0,052
DO0000CH I Comb 91 47 53 90 91 80 Comb 47 48 86 79 47 48 Comb 91 84 87 46 91 81
SECRETARIA vvvvvvlvl ‘: I'I N N J |®®®| ﬁﬁg N M N M - - -
S RROO0EN { | I | APQ3 Méx 0,48 1,001 4,069 1,679 0,959 0,107 APQ10  |Max 0,763 1,525 6,726 0,289 2,346 0,012 APQ17  |Max 0,512 0,537 4,045 1,985 1,219 0,016
Sy v v v+ 1 ] L HALL SALAS HALL SALA HALL JALAS
o | I \ @& Comb 82 90 81 47 82 87 Comb 49 86 68 44 49 44 Comb 49 47 83 88 49 51
R FORCICIO ' T : 1 i i Rore ] i Min -0501 |[-0,815 |-0,709 |-2,304 |-0,978 |-0,081 Min -0,824 |-1,531 |-3239 |-0,287 |-2,461 |-0,012 Min 0512 |-0713  |-1,002 |-1,473 |-1,218 |-0,042
= ~:~:~:~:~:'~:| ' I 9—| [ S Comb 54 47 54 90 58 50 Comb 87 a4 54 86 87 86 Comb 91 88 54 46 91 83
IIIIIIIl' I ) - ||® )
e 1 ) || snmmse. ||| | | APQ4  |Max 0438 0,724  |4056  |1,472 1,045 0,027 APQ11  |Méx 0828 1,513 6724 (0282 [2476  |0,012 APQ18  |Méx 0514 |0536  |4,049 1,98 1222 o042
AR I 12 2000 4000 2000 60112 3988 2000 2000 4000 2000 Comb [ 89 90 81 44 89 52 Comb  [85 46 68 84 85 46 comb [ 89 45 83 88 89 83
o I OPD veroD Min -0436 |-0536 |-1,062 |-2016 |-1,042 |-0,044 Min -0626 |-1,513 |-3237 |-0,282 |-1,98 -0,012 Min -0513 |-0,713  |-0997 |-1472 |-1,219 |-0016
ACES. & { DDD Comb 43 45 52 90 43 81 Comb 47 84 52 46 47 84 Comb 43 88 52 46 43 51
r SALA DE AULA 1 _— SALA DE AULA 2 - SALA DE AULA 3 SALA DE AULA 4 — SALA DE AULA 5
l‘j B ] R 11 ] APQ5 Méx 0,822 0,176 1,903 0,467 2,095 0,039 APQ12  |Max 0,693 0,987 5,137 0,368 2,176 0,014 APQ19  |Max 0,954 0,18 1,897 0,468 2,416 0,052
, ’ Comb 89 86 43 a4 89 52 Comb 49 50 50 77 49 84 Comb 89 46 43 84 89 81
S @" Min -0,822 |-0,18 -0357 |-0466 |-2,081 |-0,054 Min -0,737 |-088 |-2291 |-0369 |-2,254 |-0,015 Min -0954 |-0177 |-0358 |-0,469 |-2,399 |-0,048
8 ALMOXARIFADO COORDENAGAO H i’éﬁg J\ ,I- -/ /1 | Comb 47 44 85 86 47 83 Comb 87 84 84 53 87 50 Comb 43 84 85 46 43 54
=
(= T/ (5 APQ6 Méx 0,597 0,165 4,26 0,419 1,886 0,014 APQ13  |Max 0,739 0,977 5117 0,362 2,263 0,015
HY QoFL @ @ @ @_ Comb 49 90 48 a4 49 48 Comb 85 50 50 77 85 50
/ /\ /\ /\ /\ N Min -0645 |-0,164 |-2,138 |-0,42 -1,977  |-0,015 Min -0575 |-0882 |-2281 |-0366 |-1,857 |-0,014
H H S H Comb 87 44 87 86 87 86 Comb 47 84 84 53 47 84
movero MY TN : :
APQ7 Méx 0,653 0,16 4,26 0,405 2,004 0,014 APQ14  |Max 0,631 0,16 4,259 0,416 2,01 0,014
i Comb 85 86 48 44 85 86 Comb 49 53 50 84 49 84
: NZ+ COMPRESS AO Min -0526 |-0,158  |-2,13 -0,409 |-1,687 |-0,013 Min -0,68 -0163 |-2,101 |-0411 |-2,101 |-0,014
' N Comb 47 44 85 86 47 48 Comb 87 77 87 46 87 50
NZ: ARRANQUE ™
MZ TOR(;AO VALORES MAXIMOS E MINIMOS - ENVOLTORIA DAS COMBINACOES
E EIXOS - RE ACOES CONTROLE DE REVISOES
= [l : Y : : : : : [an] : : - REACOES PILARES DO PATIO - UNIDADES (tf e tf.m -
B2l E3 E3 t2 E3 E3 2 El £ E3 % E3 2] £ ¢ ( ) N°  DATA DESCRIGAO
APP24 APP25 APPR26 APP27 APR28 APP29 APP30 APP31 APP32 APP33 APP34 APP35 APP36 APP37
CIRCULACAO PILAR  |[COMB. |HX HY NZ MX MY MZ , ,
APP1  |Max 0,4 0,4 5,3 03 0,3 0 geuggs‘;nﬁgh%‘;gn% MINISTERIO DA
i i i i | (OO Plw L] Ml i I il I | APP2  [Max |03 03 07 0,2 0,2 0 da Educacdo EDUCAQAO
L HALL SALAS J L HALL SALAS J \ @ L HALL SALAS J L HALL SALAS J AP P3 Ma’x OI 3 O‘ 3 OI7 0,2 0’ 2 0
DEPOSITO - T—— APP4 Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
! o ! ! o ! / e ! o ! o i APPS  |Max |03 0,3 0,7 0,2 0,2 0
) ) ] ) ) APP6  |Méx 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 PROJETO PADRAO - FNDE
APP7 Méx 0,2 0,2 27 0,2 0,2 0
S A S SANIT.MASC. Va Va
2000 4000 2000 2000 4000 2000 6012 ] 1987 4000 2000 2000 4000 2000 APP8  |Max 0,2 0,2 2.7 0,2 0,2 0 PROPRIETARIO: -
APP9 Méx 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0
PDPD APP10  |Méx 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0 ENDERECO:
SALA DE AULA 6 —— — SALA DE AULA 7 SALA DE AULA 8 —— — SALA DE AULA 9 CD Cb CD SAnpEATAT === SAApEAUEAT ] SARpEATATE === SALAPERULATE [ AP P 11 Malx 0, 2 O, 2 217 01 2 0; 2 0 .
= = | = = APP12  |Max 0,2 0,2 2.7 0,2 0,2 0 MUNICIPIO - UF:
SANITFEM APP13  |Méx 0,2 0,2 2,7 0,2 0,2 0
— APP14  |Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
a | B \ B a APP15  |Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 PROPRIETARIO
DEPOSITO APP16  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
(5 (5 ole|eo (5 (51 APP17  |Max 0,3 0,3 07 0,2 0,2 0 o —
— — — — S — S — S — S — APP18  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 ‘
A AN A | A A [ AN A A aPp1s vax 03 J03 Joz  Jo2z o2 o
APP20  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 AUTOR DO PROJETO AU
APP21  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP22  |Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 DLEO CREA
APP23  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP24  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP25  |Méax 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP26  |Méax 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP27  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP28  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP29  |Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP30  |Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
~ APP31  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
@ PLANTA DE LOCACAO APP32  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0 RA
ESCALA 1/125 APP33  |Maéx 0,3 0,3 07 0,2 0,2 0
APP34  |Méax 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP35  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP36  |Max 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
APP37  |Méx 0,3 0,3 0,7 0,2 0,2 0
VALORES MAXIMOS - ENVOLTORIA DAS COMBINA(}()ES
OBSERVACOES:
ESCOLA 13 SALAS DE AULA - MODELO TERREO
PROJETO DE ESTRUTURA
COORDENAQAO
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